Uwaga dotyczy TGD, TGD - 31, TGD - 32;

1. Przektadanie zwrotnic mato uzywanych jest obowigzkiem zmiany dziennej przynajmniej
raz na dobe.

2. Podczas dokonywania ogledzin rozjazdéw nalezy badac réwniez stan tgcznikdw szynowych.

3. Pracownik pionu drogowego, w czasie wystepowania wysokich temperatur powietrza (powyzej
25°C), w rozjazdach o matym promieniu tuku (R-190) - nr 446, 449, 451, 452, 453, 459, 470, 471
nalezy smarowa¢ na catej dlugosci boczng powierzchnie iglic tukowych. Fakt dodatkowego
smarowania odpisa¢ w D 831.

4. Uprawniony pracownik sprawdza prawidtowos¢ dolegania iglic do opornic, prawidtowos¢
dziatania zwrotnicowych zamknie¢ nastawczych i w razie watpliwosci postepuje zgodnie z
obowigzujgcymi procedurami.



