Dziatka 55. Sposo6b obstugi bocznicy stacyjnej

1. Nazwa bocznicy:
PKP CARGO Wagon — Tarnowskie Gory warsztat napraw wagonoéw hala F
2. Potozenie bocznicy:

a) bocznica odgatezia sie
na km 35,077 od toru stacyjnego nr 781b rozjazdem nr 284

b) profil toru dojazdowego do bocznicy wynosi 2,6 %o z najwiekszym spadkiem w kierunku
bocznicy wynoszacym 2,6 %o, tory zdawczo - odbiorcze lezg w poziomie 0 %o

C) odlegto$¢ punktu zdawczo — odbiorczego od rozjazdu odgateziajgcego bocznice wynosi 50 m.
d) klucz od zwrotnicy odgateziajgcej znajduje sie: u mistrza CARGO WAGON.
€) obstuga bocznicy dokonywana jest bez ograniczen w okresie doby.
Bocznica w czasie obstugi w nocy jest oswietlona.
3. Warunki techniczne obstugi bocznicy:
a) do obstugi bocznicy nie mozna uzywac pojazdow trakcyjnych serii: lokomotyw elektrycznych.
b) wagony podstawiane na bocznice sg pchane a zabierane z bocznicy sg ciggnione
C) postepowanie przy zwrocie klucza: opisane w innych postanowieniach
4. Inne postanowienia wynikajgce z warunkéw miejscowych:
czynnosci pracownikow przy obstudze bocznicy: od strony nastawni TGB

wykolejnica Wk 284 zabudowana jest przed ukresem rozjazdu nr 284. Wykolejnica jest
uzalezniona ze zwrotnicg 284, ktéra jest sterowana elektrycznie z nastawni TGB. Rozjazd
284 jest zabezpieczony zamkiem, od ktérego klucz znajduje sie u mistrza Cargo Wagon
hala F. W celu dokonania wjazdu lub wyjazdu z torow warsztatowych, mistrz napraw po-
leca pracownikowi warsztatu pobra¢ klucz od zwrotnicy 284 plus ,+” . Pracownik warszta-
tu uzgadnia przebieg manewrowy z nastawnig TGB, udaje sie z kluczem do zwrotnicy i
dokonuije jej otwarcia. Dyzurny ruchu TGB ukfada droge przebiegu odstugujgc rozjazd i
wykolejnice, nastepnie wyswietla sygnat zezwalajgcy Ms2 na tarczy manewrowe;j
Tm235.Po zakonczonej jezdzie pracownik warsztatu powiadamia o tym nastawnie TGB,
dokonuje zamknigcia wykolejnicy i zwraca klucz do mistrza. Wyjazd z toréw warsztato-
wych odbywa sie na sygnat manewrowy na tarczy manewrowej Tm233.

W zwigzku ze stwierdzeniem nadmiernego skorodowania powierzchni tocznej gtéwek
szyn w rozjezdzie 284, zwolnienie odcinka pomiedzy rozjazdem 284, a Wk284 kierownik
manewrow dokonujgcy obstugi Warsztatu potwierdzi kazdorazowo radiotelefonem ISEDR
TGB-P.

czynnosci pracownikow przy obstudze bocznicy: od strony nastawni TGA6

zamek trzpieniowy zabudowany jest przy zwrotnicy nr 192. Wykolejnica WKS5 jest uza-
lezniong ze zwrotnicg nr 192, sterowang elektrycznie z nastawni TGAG6. Klucz od zamka
zwrotnicy nr 192 znajduje sie na nastawni TGA6. W celu dokonania obstugi mistrz na-
praw poleca kazdorazowo pracownikowi warsztatu uda¢ sie po klucz na nastawnie TGAG.
Po wykonanej obstudze pracownik warsztatu udaje sie na nastawnie i pozostawia tam
klucz. Wyjazd z toréw warsztatowych odbywa sie na sygnat manewrowy na tarczy ma-
newrowej Tm 186;
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0 zamierzonej obstudze bocznicy nalezy zawiadomi¢ mistrza napraw Cargo Wagon

podczas obstugi toréw zdawczo-odbiorczych, pojazd trakcyjny, ciggnik drogowo-
szynowy uzytkownika bocznicy powinien by¢ zamkniety, odstawiony na torze wolnym

wjazd pojazdu trakcyjnego uzytkownika bocznicg na tory stacyjne jest niedozwolony,
dezwoleny”. Warunkiem wjazdu jest:

postepowanie przed wyjazdem z bocznicy na tor stacyjny — opisano powyzej.

klucz od zwrotnicy odgateziajgcej kierownik manewrdéw powinien zwroci¢é do mistrza
Cargo Wagon lub na nastawnie TGAG Inne postanowienia wynikajgce z warunkow miej-
scowych;

Utrzymanie bocznicy kolejowej w stanie zapewniajgcym bezpieczny ruch kolejowy nalezy do
Cargo Wagon Tarnowskie gory ul. Fabryczna 23
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